D.05.03.12a Nawierzchnie z asfaltu lanego — warstwa ochronna (wiazaca)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z
utozeniem warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego przy remoncie/budowie mostu przez
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy ochronnej (wiazacej) nawierzchni mostowych z asfaltu lanego wg PN-EN 13108-6 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja:

- wykonanie warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego MA 11, z polimeroasfaltu PMB 25/55-60, gr. 5 cm.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa pomi¢dzy warstwa $cieralng a podbudowa,

1.4.3. Warstwa ochronna izolacji przeciwwodnej- jest to dolna, szczelna warstwa konstrukcyjna nawierzchni z
mieszanki mineralno-asfaltowej utozona na izolacji przeciwwodnej. Stosowana jest w konstrukcji nawierzchni
drogowej na mostach i wiaduktach.

1.4.4. Warstwa wyrdwnawcza- jest to warstwa o zmiennej grubosci, ulozona na istniejacej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreSlenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace t¢
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwickszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8
lub 11 mm.

1.4.7. Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo matlej zawarto$ci wolnych przestrzeni, w ktorej
objgtos¢ wypetniacza i lepiszcza jest wigksza niz objgtos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie. Asfalt lany jest
mieszanka samozaggszczalna, nie wymaga zaggszczania walcami.

1.4.8. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.9. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM.

1.4.10. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.

1.4.11. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.12. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czgs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.13. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.14. Wypehniacz — kruszywo, ktorego wigksza czg$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany
— kruszywo, ktore sktada si¢ z wypehiacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz
dodany — wypeliacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.15. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skroty dodatkowe
PMB - polimeroasfalt,
D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
NPD - wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej nie
okreslaé),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak
nie jest do tego zobowiazany),
IRI - (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik réwnosci,
MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.



2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.0.00.00
»Wymagania ogolne”.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé polimeroasfalty wg PN-EN 14023. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w
tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu MA polimeroasfalt
KR3+KR6 MA 11 PMB 25/55-60

Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023

Wymaganic Metoda Gatunek asfaltu modyfikowanego
ocyls o V% o Whasciwosé badanis Jednostka polimerami (PMB) 25/55 — 60
P wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w posrednich Penetracia
temperaturach W 25°C ) PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperaturach . kp’ . PN-EN 1427 °C >60 6
eksploa- migknienia
tacyjnych
Sita rozciagania
A PN-EN 13589 2 °
(malg predkosc PN-EN 13703 J/em >2w5°C 3
rozciagania)
. Sita rozciagania w
Kohezja o . .. | PN-EN 13587 2 a
5°C .(duza. predkosé PN-EN 13703 J/em NPD 0
rozciagania)
Wahadio Vialit = p\ pN 13588 | yiem? NPD' 0
(metoda uderzenia)
Statosc¢ kon- Zmiana masy % >0,5 3
systencji Pozostala o
(Odpornosé penetracja PN-EN 1426 o 240 3
na starzenie) Warost
PN-EN
;}V2g607_1 lub - | temperatury PN-EN 1427 °C <8 3
3 migknienia
Inne' o Temperatura PN-EN ISO oC > 235 3
wiasciwos$ci zaplonu 2592
Temperatura PN-EN 12593 | °C <-12 6
famliwosci
Wymagania Nawrot sprezysty o
dodatkowe W 25°C PN-EN 13398 % >50 5
VNValvz/)Ecg sprezysty NPD* 0
Wymagania Zakres PN-EN 14023 oC TBR® 1
dodatkowe plastycznos$ci Punkt 5.1.9
Stabilnos¢
magazynowania. PN-EN 13399 °C <5 2

PN-EN 1427




Réznica temperatur
migknienia

Stabilnos¢
magazynowania.
Roznica penetracji

PN-EN 13399
PN-EN 1426 ]

0,1 mm NPD? 0

Spadek
temperatury
migknienia po
starzeniu wg PN-
EN 12607

-1 1ub -3

PN-EN 12607-
1
PN-EN 1427

°C TBR® 1

Nawro6t sprezysty
w 25°C po
starzeniu wg PN-
EN 12607-1 lub -
3

Nawro6t sprezysty
w 10°C po
starzeniu wg PN-
EN 12607-1 Iub -
3

PN-EN 12607-
1
PN-EN 13398

%

NPD* 0

NPD — No Performance Determined (wlasciwos$¢ uzytkowa nie okreslana)
° TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni z
termostatem kontrolujacym temperature z doktadnoscia + 5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikaé wielokrotnego rozgrzewania i

chlodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow r6znego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo
Do warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2008, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypehiacz. Kruszywa powinny spetnia¢
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 — czg$¢ 2 — punkt 5, tablica 5.1, tablica 5.2, tablica 5.3.
Kruszywo do mieszanki mineralno-asfaltowej powinno spetnia¢ wymagania podane w Wymaganiach
technicznych WT-1, przy czym:

- kruszywo grube do warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego powinno spelnia¢ wymagania normy PN-EN

13043:2004 podane w tablicy nr 4.

Tablica nr 4. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej z asfaltu lanego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR5 + KR6

1 U.zialjr.lienie.}vedlug PN-EN 933-1; kategoria Ge90/15
nie nizsza niz:

) Tolerancja  uziarnienia; odchylenia nie G
wigksze niz wedhug kategorii: 23013

3 Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN  933-1; 5
kategoria nie wyZsza niz: :
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub

4 | wedlug PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza FIy lub S1y,
niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni

5 przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym C
wedlug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza 93/
niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedhug
normy PN-EN 1097-2, rozdzial 5; kategoria

6 | nie nizsza niz:
— grupa kruszyw A (tablica 8.1 wg WT-1) LAy
— grupa kruszyw B (tablica 8.1 wg WT-1) LAys

7 Odpornos¢ na polerowanie kruszyw wedhug PSV.
PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: 30




Gestos¢  ziaren wedlug PN-EN
rozdziat 7, 8 lub 9:

1097-6,

deklarowana przez producenta

Gesto$¢ nasypowa wedlug normy PN-EN
1097-3:

deklarowana przez producenta

10

Nasiakliwos¢  wedlug  PN-EN
zatacznik B; kategoria nie wyzsza niz:

1097-6,

We 0,59

11

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1,
zatacznik B, w 1 % NaCl; kategoria nie
WyZsza niz:

Fraar 7

12

»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedhug
PN-EN 1367-3; wymagana kategoria:

SBLA

13

Sktad chemiczny uproszczony
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3

opis

deklarowany przez producenta

14

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-
EN 1744-1, p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mypc 0,1

15

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN
1744-1, p. 19.1:

wymagana odporno$¢

16

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN
1744-1, p. 19.2:

wymagana odporno$¢

17

Statos¢  objgtosci  kruszywa z  zuzla
stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1 p. 19.3;
kategoria nie wyzsza niz:

Vs

? Jezeli nasiakliwo$é jest wicksza, nalezy badaé¢ mrozoodporno$é wedtug p.11

- kruszywo drobne do warstwy wiazacej z asfaltu lanego powinno spelnia¢ wymagania normy PN-EN
13043:2004 podane w tablicy nr 5.

Tablica nr 5. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego o ciaglym uziarnieniu do warstwy wiazacej z asfaltu

lanego
Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR5 + KR6
Uziarnienie  wedlug  PN-EN  933-1;
1 . Gr85
wymagana kategoria:
’ Tolerancja wuziarnienia; odchylenie nie G20
wieksze niz wedhuig kategorii: c
3 Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; /i
kategoria nie wyzsza niz: o
4 J gkoéé Pylu v.v'ed}ug PN-EN 933-9; kategoria MB; 10
nie wyzsza niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug
5 | PN-EN 933-6, rozdziat 8; kategoria nie E s Deklarowana
nizsza niz:
6 SES(I;ZCI 7??{32 9:wed%ug PN-EN" 1097-6, deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-
7 | EN 1744-1, p. 14.2; kategoria nie wyzsza mrpc 0,1
niz:

- wypetniacz do warstwy wiazacej z asfaltu lanego powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13043:2004

podane w tablicy nr 6.

Tablica nr 6 Wymagane wlasciwosci wypehiacza do warstwy wiazacej (ochronnej) z asfaltu lanego

e Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
Lp. 1
p Wtasciwosci kruszywa KRS = KRG
1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24
) Jakpsc pyiu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie MBy 10
Wyzsza niz:




3 Zav.vartoé.c'. . wody wedlug PN-EN 1097-5; nie 1 % (m/m)
wyZzsza niz:

4 | Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym

5 | wypeiaczu wedlug PN-EN 1097-4; wymagana Vag/as
kategoria:

6 Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN Aven 8/25
13179-1; wymagana kategoria: R&B

7 Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedlug PN-EN WS
1744-1; kategoria nie wyzsza niz: 10

8 Zawarto$¢ CaCO; w wypelniaczu wapiennym cc
wedtug PN-EN 196-21; kategoria nie nizsza niz: 70

9 Za}wartoéé .wodorotlenku wapn.ia. w wypelniaczu K, 20, K, 10, K, pectosams
mieszanym; wymagana kategoria:
,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2;

10 . BNDeklarowana
wymagana kategoria:

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi
by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypehiacza powinno si¢ odbywaé w silosach
wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
odpowiednia przyczepnos¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w

warunkach okres$lonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (4. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w ré6znym czasie oraz spoin stanowiacych potaczenia ré6znych materiatéw lub polaczenie
warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:

- materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat technicznych,

Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej niz 15 mm przy grubos$ci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatlow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w
warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

2.6. Kruszywo do uszorstnienia

Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 7. Do
uszorstnienia warstwy z asfaltu lanego mozna réwniez stosowa¢ kruszywo drobne.

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2.3.

Tablica 7. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do uszorstnienia warstwy z asfaltu
lanego

Wiasciwosci Metoda Punkt Kruszywo 2/4 lub
kruszywa badania WT-1 drobne 2/5 mm
Uziarnienie PN-EN 933-1 413 Gr 85 kat. G¢ 90/10
Zawartos¢ pytu PN-EN 933-1 4.1.6 kat. f'5 kat. fos
Kanciastos¢ kruszywa PN-EN 933-6 4.1.10 E.s Deklarowana
Odpornosé¢ na kat. PSVs,

polerowanie kruszywa, PN-EN 1097-8 423
kat. nie nizsza niz

Gestosé ziaren

tj. odpornos¢ > 50%

PN-EN 1097-6, 4.3.1 |deklarowana przez producenta

rozdz. 7, 8,9
Grube zanieczyszcze- PN-EN 1744-1 kat. mypc 0,1, tj. zawarto$¢
nia lekkie, kat. nie p. 142 453 zanieczyszczen o wymiarze

wyzsza niz wigkszym od 2mm powinna

wynosi¢ < 0,1 % (mm)

* Skroty uzyte w tablicy: kat. - kategoria wlasciwosci.



3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznos$ci od potrzeb, powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania
ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

—  wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukfadarka do asfaltu lanego, wyposazona w podgrzewana belk¢ rozktadajaca, hydrauliczny uktad
regulacji grubosci warstwy oraz wstepny dystrybutor masy bitumicznej,

—  kotly transportowe do asfaltu lanego, wyposazone w mieszadta i uktad podgrzewania z automatyczna
regulacja temperatury,

—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

—  sprzet drobny.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materialéw

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w
urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposob chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypehiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Asfalt lany nalezy przewozi¢ w kottach termoizolowanych z mieszadlem, z podgrzewaniem i z mozliwo$cia
automatycznej regulacji temperatury mieszanki. Powinien by¢ on caly czas mieszany.

Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury
w wymaganym przedziale. Czas transportu asfaltu lanego w kottach, od zaladunku do roztadunku nie powinien
przekracza¢ 8 h przy temperaturze do 230°C asfaltu lanego z asfaltem modyfikowanym.

Asfalt lany, nie spelniajacy ww. warunku nie moze by¢ wbudowany.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszankg mineralno-
asfaltowa.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej MAT11.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 8.

Wymagane wlasciwosci asfaltu lanego do warstwy ochronnej (wiazacej) nawierzchni mostowych, KR3+ KR6
podane sa w tablicy 9.

Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do asfaltu lanego do warstwy ochronne;j
(wiazacej) dla KR3+KR6

e, Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé MA 11
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 85
5,6 - -
2 45 55
0,063 20,0 28,0
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum’) Binine.s
) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inna gestosé (pg),
to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢




przez wspdlczynnik & wedhug rownania:

2,650

Pd

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci asfaltu lanego do warstwy ochronnej (wiazacej) nawierzchni mostowych,

KR3+ KR6
Wymaganie w zalezno$ci
Wiasciwosé Metoda badania od kategorii ruchu
KR3+KR6

Lin 10

Odpornos¢ na PN-EN 13108 Linax 3.0
deformacje trwate (D.5.1) Incoa
Incos D

1) Dotyczy asfaltu lanego z lepiszczem elastomeroasfaltowym.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzac na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 200°C dla asfaltu drogowego 20/30 i
190°C dla asfaltu drogowego 35/50 oraz 180°C dla polimeroasfaltu drogowego PMB 25/55-60.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Mozna oddzielnie podgrzewa¢ wypetniacz
w dodatkowe;j suszarce. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki MA

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
PMB 25/55-60 od 180 do 230

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Temperatura asfaltu lanego nie powinna by¢ wigksza niz 230°C ze wzglgdu na konieczno$¢ ograniczenia emisji
oparéw. W celu zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢ wymagane zastosowanie
dodatkéw zmniejszajacych lepko$¢ lepiszcza asfaltowego.

Dopuszcza sig¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwoérni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wlasciwosci objetosciowe)
z zachowaniem braku r6znic w ich wlasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze, pod warstwe ochronng (wiazaca) bedzie stanowi¢ izolacja gruba. Wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji podano w M.15.02.03. Podtoze powinno posiada¢ projektowany profil. Powierzchnia jego musi
by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo,
itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i rgezne oraz sprzg¢t pneumatyczny
(dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skropione lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu lanego.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnos$ci
Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wlasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu
automatycznym produkowaé¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po
ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.



Nie dopuszcza sig oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje kruszywa.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Odcinek préobny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy ochronnej (wigzacej) z asfaltu lanego Wykonawca wykona
odcinek probny celem uscilenia organizacji wytwarzania i uktadania.

Lokalizacja odcinka probny oraz jego powierzchnia powinny by¢ uzgodnione z Inzynierem. Na odcinku
probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzgtu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania
warstwy ochronnej (wiazacej).

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania
oraz wynikow z odcinka probnego.

5.7. Polaczenie migdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia migdzy warstwami i
ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

W przypadku uktadania warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego nie nalezy stosowac skropienia
lepiszczem podioza. Asfalt lany zawiera w skladzie duza ilo§¢ asfaltu co pozwala na uzyskanie dobrego
polaczenia miedzywarstwowego.

Warstwa ochronna (wiazaca) z asfaltu lanego, na ktorej bedzie uktadana nawierzchnia SMA, powinna
by¢ podczas jej ukladania uszorstniona grysem (zgodnie z pkt.2.6) w ilosci 2 do 3 kg/m’ otoczonym
asfaltem w ilosci 0,6 do 0,8% m/m. Nadmiar grysu niezwigzanego z nawierzchnia nalezy usunaé przed
uktadaniem warstwy S$cieralnej. W przypadku gdy warstwa ochronna (wiazaca) uktadana bedzie
dwuwarstwowo (zgodnie z pkt.5.8) nie stosuje sig uszorstnienia pierwszej warstwy.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 1 5.7. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywaé¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki
mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s) oraz opadéw atmosferycznych

i na oblodzonych powierzchniach.
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperatur¢ mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystapieniem do robot [ w czasie robot
Warstwa wiazaca asfalt lany -2 0

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 12.

Tablica 12. Wlasciwosci warstwy MA

Projektowana Wskaznik Zawartos¢ wolnych
Typ i wymiar grubos¢ warstwy . przestrzeni w
mieszanki technologiczne;j zagqsg/czema warstwie
[cm] %] [%(v/V)]
MA 11 3,5+5,0 - -

W celu okreslenia niwelety warstwy ochronnej (wiazacej), na obiekcie powinna by¢ zatozona siatka
punktow pomiarowych w rozstawie ok. 4 x 4 m. W szczegolnosci punkty pomiarowe powinny znajdowac
si¢ przy kraweznikach, w osi odwodnienia oraz osi jezdni. Na podstawie pomiaréw niwelacyjnych nalezy
okresli¢ grubos¢ nawierzchni w poszczegdlnych punktach. W przypadku gdy grubo$¢ warstwy nie spehnia
wymagan podanych w tablicy 12, mozna ja miejscowo zmniejszy¢ max. do 2,5 cm. W razie konieczno$ci
wykonania warstwy ochronnej (wiazacej) o grubosci wigkszej niz 5,5 cm nalezy wykonaé ja w dwoch
warstwach.

Asfalt lany nalezy wbudowaé¢ mechanicznie rozkladarka wyposazona w podgrzewana belke
rozktadajaca oraz hydrauliczny uktad regulacji grubosci warstwy. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna
by¢ rozktadana w sposob ciagly, bez przestojow i z jednakowa predkoscia 1-2 m/min. Zaleca si¢ uktadanie
asfaltu lanego cata szerokoscia jezdni.



Projektowany profil (poprzeczny i podiluzny) wykonywanej warstwy ochronnej (wiazacej)
uzyskiwany jest za pomoca stalowych listew prowadzacych. Prowadnice wykonane z litej stali o przekroju
poprzecznym 2x3 cm lub 3x4 cm, nalezy ustawi¢ na stalowych podkladkach zgodnie z geodezyjnymi
wynikami pomiaréw grubosci. Dzigki prowadnicom mozliwe jest wykonanie warstwy ochronnej (wiazacej)
o zmiennych spadkach (poprzecznych i podtuznych) oraz o zmiennej grubosci (2,5-5,5cm).

Ztacza podtuzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem
siebie 0 co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Zlacza podituznego nie mozna
umiejscowié¢ w §ladach kot.

Ztacza poprzeczne migdzy dzialkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Przy mechanicznym wbudowywaniu, mas¢ z kotla transportowego nalezy podawaé bezposrednio przed
uktadarke.

Dopuszcza sig rgczne ukladanie masy w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe uzycie uktadarki, tj. na
przeciwspadkach, przy obrobce wpustow, dylatacji, itp. Do uktadania recznego (drewnianymi gtadzikami)
mas¢ nalezy dowozi¢ taczkami. Asfalt lany jest mieszanka samozaggszczalna, nie wymaga zaggszczania
walcami.

Rownos¢ podtuzna, spadki poprzeczne oraz rzedne wysokos$ciowe warstwy asfaltu lanego na obiekcie mostowym
uwarunkowane sa parametrami podtoza oraz rz¢dnymi i ptynnoscia zabudowanych kraweznikow.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

5.9. Polaczenia technologiczne

W przypadku wszelkich potaczen technologicznych warstwy z asfaltu lanego, rdwniez potaczen warstwy
ochronnej (wiazacej) z urzadzeniami w nawierzchni lub ja ograniczajacymi nalezy wykonywac spoiny. Spoiny
wykonuje si¢ z materialow termoplastycznych (taSmy, pasty itp.) zgodnych z pkt 2.5. Grubo$¢ materialu
termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
6.2. Badania w czasie roboét
6.2.1. Uwagi ogolne
Badania dzielg si¢ na:
—  badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).
6.2.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy s3 wykonywane przez Wykonawcg lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy
jako$¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materialéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania
okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdna staranno$cia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac o
dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne wedtug pktu 6.3.3.
Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:
—  pomiar temperatury powietrza,
— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

—  ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
—  wykaz iloéci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,
—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
—  pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,
—  ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.
6.2.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne s badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatlow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdow do uszczelnien itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w
kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu



budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa ¥
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartos¢ lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Ggstos¢ (na probee szesciennej)
1.5 Zaglebienie trzpienia (wlacznie z przyrostem po
kolejnych 30 minutach badania)
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Spadki poprzeczne
2.2 Rownosé
2.3 Grubos$¢ lub ilo§¢ materiatu
9 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m* nawierzchni jedna
probka; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwigkszona
(np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.2.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow czgéciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkdéw czgSciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawcg ponosi Wykonawca.

6.2.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja uzasadnione watpliwosci ze
strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

6.3. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

Na etapie oceny jako$ci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszczalne i
tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadno$¢ metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materiatdow nalezy oceniac na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania
probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.3.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, punkt 8.8.1.
Przedstawiono je w tablicach 14 1 15.

Tablica 14. Dopuszczalne odchyltki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawarto$ci kruszywa dla MA

Kruszywo o Liczba wynikoéw badan

wymiarze 1 2 0Od3do4]| Od5do8 [ Od9do 19 >20
< 0,063 mm

% (m/m)] +4)5 +3,6 +3,2 +2.8 +25 +22
Od 0,063 mm| ¢ +6,1 +£50 +4.1 +33 +30
do 2 mm

>2 mm +38 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3.,0




Ziarna grube -8 +5 -6,7 -5,8 -5,1 +43 | 44 +4,1 +4,0
+4,7 +4,5

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan
zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [%o(m/m)]

Rodzaj Liczba wynikow badan
mieszanki 1 2 0d3do4| 0d5do8 | 0d9do19? >20
MA +0,5 +0,45 +0,40 +0,35 +0,3 +0,25

dodatkowo dopuszcza si¢ maksymalnie jeden wynik, sposrod wynikéw badan wzigtych do
obliczenia $redniej arytmetycznej, ktorego odchytka jest wigksza od dopuszczalnej odchyiki
dotyczacej $redniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej odchylki jak do
pojedynczego wyniku badania

Temperatura migknienia polimeroasfaltu PMB 25/55-60 wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
nie powinna przekroczy¢ 78°C.

Nawrot sprgzysty lepiszcza wyekstrahowanego powinien wynie$s¢ co najmniej 40%. Dotyczy to rowniez
przedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy czym nalezy wtedy podaé warto$¢ wydhuzenia.
Zaglebienia trzpienia podczas badania kazdej probki szesciennej, sporzadzonej z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze przekroczy¢ wartosci deklarowanej o wigcej niz:

- +1,0 mm,

- -0,4 mm.

6.3.2. Warstwa asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, punkt 8.7.2.
6.3.2.1. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéownych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.3.2.2. Rownos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywaé w prawym §ladzie kota kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy ochronnej (wiazacej) nawierzchni nalezy stosowaé metodg z
wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysokos$¢ przeswitu w potowie
dhugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m.

Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430). Przedstawia ja tablica 16. Przez odchylenie réwnosci rozumie si¢
najwigksza odlegtos¢ migdzy tata a mierzona powierzchnia.

Tablica 16. Dopuszczalne warto$ci odchylen rownosci podtuznej warstwy ochronnej (wiazacej)

Warto$ci odchylen rownosci podtuznej [mm]

Klasa drogi Element nawierzchni Procent liczby pomiarow
95 % 100 %
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <7 <3
A, S,GP wlaczania i wylaczania - B
A, S, GP Jezdnie tacznic, jezdnie MOP, <9 <10

utwardzone pobocza

Pasy: ruchu, dodatkowe, wlaczania i
G,Z wylaczania, postojowe, jezdnie tacznic, <9 <10
utwardzone pobocza

Do oceny rownosci poprzecznej warstwy ochronnej (wiazacej) nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa¢ metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina.
Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreslona w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430). Przedstawia ja tablica 17.



Tablica 17. Dopuszczalne warto$ci odchylen rownos$ci poprzecznej warstwy ochronnej (wiazacej)

Wartos$ci odchylen rownosci poprzecznej [mm]

Klasa drogi Element nawierzchni Procent liczby pomiarow
90 % 95 % 100 %
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6 ) <3
A, S,GP wlaczania i wylaczania - -
A, S,GP Jezdnie tacznic, jezdnie MOP, ) <9 <10

utwardzone pobocza

Pasy: ruchu, dodatkowe, wlaczania i
G,Z wylaczania, postojowe, jezdnie tacznic, <9 - <12
utwardzone pobocza

6.3.2.3 Grubo$¢ wykonanej warstwy, oznaczana wg PN-EN 12697-36, nie moze odbiega¢ od projektowanej o
wigcej niz 10%. W przypadku konieczno$ci wykonania warstwy wyréwnawczej (o zmiennej grubosci)
minimalna grubo$¢ warstwy wynosi 25 mm natomiast maksymalna 55 mm.

Minimalna ilo$¢ materialu przypadajacego na warstwe mieszanki o grubosci 1 cm wynosi 25,0 kg.

6.3.2.4 Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe;j

Rzgdne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach, powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z dopuszczalna tolerancja £+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego MA
11 W, z polimeroasfaltu PMB 25/55-60, gr. 5 cm.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewiduja dokonywanie potracen, to Zamawiajacy moze w razie niedotrzymania wartosci
dopuszczalnych dokonaé potracen wedtug zasad okreslonych w WT-2, pkt 9.2.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Podstawa ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez ceng
jednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy ochronnej (wiazacej) z asfaltu lanego MA 11 W, z polimeroasfaltu PMB 25/55-
60, gr. 5 cm obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie podioza,

— dostarczenie materiatow i sprzgtu,

— opracowanie recepty laboratoryjne;j,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki asfaltu lanego i jego transport na miejsce wbudowania,

— pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— rozlozenie mieszanki asfaltu lanego,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uprzatniecie terenu budowy,

— odwiezienie sprzetu.




10. Przepisy zwiazane

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne ST

1. DM.00.00.00
10.2. Normy

2. PN-EN 196-21

3. PN-EN 459-2

4. PN-EN 932-3

5. PN-EN 933-1

6. PN-EN 933-3

7. PN-EN 933-4

8. PN-EN 933-5

9. PN-EN 933-6
10. PN-EN933-9
11. PN-EN933-10
12.  PN-EN 1097-2
13.  PN-EN 1097-3
14. PN-EN 1097-4
15. PN-EN 1097-5
16. PN-EN 1097-6
17. PN-EN 1097-7
18. PN-EN 1097-8
19. PN-EN 1367-1
20. PN-EN 1367-3
21. PN-EN 1426
22. PN-EN 1427
23. PN-EN 1744-1
24. PN-EN 1744-4
25. PN-EN 12591
26. PN-EN 12592
27. PN-EN 12593
28.  PN-EN 12606-1
29. PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3

30. PN-EN 12697-6
31. PN-EN 12697-8

Wymagania ogdlne

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i
alkaliow w cemencie

Wapno budowlane — Czg$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziaren — Wskaznik ksztaltu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub
famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych
czastek — Badania bigkitem metylenowym

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornos$ci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ggstosci
nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetiacza

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Czg$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —Czg$¢ 6: Oznaczanie
gestosei ziaren 1 nasiakliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs§¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Cz¢$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikow
atmosferycznych — Czg$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Badania chemicznych wilasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wilasciwosci kruszyw — Czg§¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypehiaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwos$ci Fraassa
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czgs$¢ 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czg$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cze$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 6: Oznaczanie ggstosci objgtoSciowej metoda
hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco — Czg$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni



32. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 11: Okreslenie powiazania pomigdzy kruszywem i

asfaltem

33. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg

34. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badanh mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 13: Pomiar temperatury

35. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

36. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs¢ 22: Koleinowanie

37. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 27: Pobieranie probek

38. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

39. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

40. PN-EN 13108-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 6: Asfalt lany

41. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 20: Badanie typu

42. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

43. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes$¢ 2: Liczba bitumiczna

44. PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprgzystego asfaltow
modyfikowanych

45. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

46. PN-EN 13587 Asfalty i1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwos$ci lepiszczy asfaltowych
metoda pomiaru ciagliwo$ci

47. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda
testu wahadtowego

48. PN-EN 13589 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci modyfikowanych asfaltow
— Metoda z duktylometrem

49. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

50. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

51. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda

otwartego tygla Clevelanda
52. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

53.WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych, Warszawa 2008

54. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2008

10.4. Inne dokumenty

55.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

56.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych
— Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1997

57.K. Germaniuk, D. Sybilski ,,Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych
na drogowych obiektach mostowych IBDiM, Warszawa 2005

58.Pilat, Radziszewski ,,Nawierzchnie asfaltowe, WKL, Warszawa 2007

59.Btazejewski, Styk ,,Technologia warstw asfaltowych”, WKL, Warszawa2004

60.Kalabinska, Pitat, Radziszewski ,,Technologia materialow i nawierzchni drogowych”, WPW, Warszawa 2003
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